
MIX Srl unipersonale 
Sede amministrativa e operativa: Via Volturno n°119/A - 41032 CAVEZZO (MO) Italy - VAT No. 01955050362 - Tel. +39 0535.46577 - info@mixitaly.com  

 Sede legale: Via Cesare Cantù n°1 - 20123 MILANO (MI) Italy

TAILOR-MADE PROCESS TECHNOLOGYMIX Srl unipersonale
QUALITY MANAGEMENT SYSTEM
ISO 9001• ISO 14001• ISO 45001 www.mixitaly.com

1/2

Produkte:

Name
%-Anteil am 
Gesamtgewicht

Schüttgewicht 
(kg/l) Korngröße (μm) Fließ-

eigenschaften
Spezielle Eigenschaften 
(Form/ Gefahr etc.)

Schüttgewicht des Endproduktes (kg/l):	 __________
Schonende Mischung erforderlich:		  o ja		  o nein
Häufige Rezepturwechsel:			  o ja		  o nein		  o __________

Prozessdaten:

Ziel des Mischprozesses: 		  _____________________________________________________
				    _____________________________________________________

o Chargenverfahren		  Batches (/h) _____________     Batchgröße (l): _______________
o kontinuierliches Verfahren	 Durchsatz (/h):  __________
Produktionszyklus:		  ___________ (Stunden pro Tag) ___________ (Tage pro Woche)
Bekannter Prozess:		  o ja	 o nein
Tests erforderlich:			  o ja	 o nein

Kontaktdaten:

Firma:		  ______________________________
Kontaktperson:	 ______________________________
Telefon:		  ______________________________
E-Mail:		  ______________________________

MIX-Kontakt:	 ______________________________

Projekt:		  ______________________________

Druckverfahren/ Reaktionen:
Verfahren unter Druck (bar):	 __________
Chemische Reaktion:		  o ja		  o nein
Volumenänderung:		  o ja		  o nein
Temperaturänderung:		  o ja		  o nein
Konkretisierung:

________________________________________
	 ________________________________________
	 ________________________________________

________________________________________
________________________________________
________________________________________

ATEX:
Zone innen:	 o __________	 o keine		
Zone außen:	 o __________	 o keine
Mindestzündenergie (MIE/ mJ):	 __________

Staub 	 GAS
o IIIA 	 o IIA
o IIIB 	 o IIB
o IIIC 	 o IIC
Max. zulässige Oberflächentemperatur       ___________ °C

Anmerkungen:	 _________________________________
		  _________________________________

Branche:

o Lebensmittel
o Futtermittel 
o Pharma 
o Kosmetik 
o Labor 
o Chemie 
o Kunststoff
o Metallurgie
o Baustoffe
o Ökologie
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Mischerspezifikation:

Produktberührende Teile:			   o Edelstahl_________	 o Normalstahl		  o HARDOX
Oberflächenbearbeitung (innen)		  o glasperlengestrahlt 	 o poliert			  o RA_____/ <_____µm
Dichtungssystem Rotorwelle		  o (sperr)luftgespülte Packung (Stopfbuchse)		 o ____________________

Einläufe Anzahl Entlüftung

Durchmesser

Auslauf:					     o rund			   o Restlosentleerung	 o frontal/ regulierbar (Kontim.)
Doppelmantel (Heiz-/ Kühlsystem):		  o ja (bitte spezifizieren)	 o nein
Reinigung:				    o trocken		  o nass
Sonstiges:				    ____________________________________________________________
					     ____________________________________________________________
					     ____________________________________________________________

Zubehör:

o Homogenisatoren/ Schneidrotoren/ Klumpenbrecher		  o Verschleißschutz ____________________
o ausziehbare Rotorwelle						      o Pneumatisches Reinigungssystem
o Probenehmer							       o Drehüberwachung
o Pneumatikschrank						      o Klemmenkasten
o Filter								        o Drehklappen
o Sonstiges/spezielle  
Anforderungen:			   ____________________________________________________________________________________
o 				    ____________________________________________________________________________________
				    ____________________________________________________________________________________
				    ____________________________________________________________________________________
				    ____________________________________________________________________________________

Energieversorgung:

Motorspannung (V, Hz):		  __________			   Fremdlüftung:		  o ja	 o nein
Steuerspannung	 :		  __________

Anmerkungen:

Wie wird der Mischer befüllt? 	 ____________________________________________________________________________________

Was passiert mit dem Produkt nach dem Mischer?
				    ____________________________________________________________________________________

Sonstiges:
				    ____________________________________________________________________________________
				    ____________________________________________________________________________________
				    ____________________________________________________________________________________
				    ____________________________________________________________________________________

Angebot erbeten bis:		  ____________________		  o Budgetangebot
Lieferung geplant für:		  ____________________
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