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LABORMISCHER

- Doppelmantel (+2°C/+98°C)

- Isolationsmantel

- Manuell betdtigte Auslaufklappe

- Frontale Inspektionsttir

- Einlaufstutzen mit Zubehér

- Fliissigkeitszugabesystem mit Tank

- Homogenisatoren mit Messern

- Temperatursonde in der Mischkammer

- Oberfldichenbearbeitung mit Endrauhheit 0,5um - 0,8um

- Grundgestell auf Rddern zur einfachen Bewegung und
zusdtzlichen Fiissen flir einen sicheren Stand

- Steuerschrank mit Start/ Stop des Hauptmotors — Start/ Stop
des Homogenisators — Frequenzumrichter zur
Drehzahlregulierung — Temperaturanzeige — Not-aus-Knopf

EINLAUFSTUTZEN
@ Glasdeckel

© Befiilltrichter

© Filterschlauch

FRONTALE INSPEKTIONSTUR

- Einfache Reinigung

- Einfacher Zugang zur gesamten Mischkammer
- Einfache Wartung




HOMOGENISATOR MIT MESSERN FLUSSIGKEITSZUGABETANK

(OPTIONAL) O Tank mit Beftillung von oben

- Effiziente Knollenbrechung O Geeignet fiir Zugabe unter Druck

- Intensivierung der Mischung O fiillstandsmesser

- GroBBe Auswahl an Messertypen @ Manometer zur Druckiiberwachung

STEUERUNG DER
FLUSSIGKEITSINJEKTION

- Einstellung der Zugabe von Flissigkeit
- Zeitregulierung der Fliissigkeitszugabe

MISCHKAMMER

O Oberflichenbearbeitung mit Endrauhheit 0,5um-08um  AUSLAUFSTUTZEN

O Fliissigkeitseinspritzdiise ® Totraumfreies Design

@ Temperatursonde Q@ Manuell betdtigte Auslaufklappe
@ Verschweilste Mischwerkzeuge ® Inklusive Schutzgitter

® Homogenisatorenwelle mit Messern
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